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  Compresión 1 

Problemas en el Procesamiento de Compresión   Compresión 2 

Grietas y Microfisuras   Compresión 2 

Contaminación   Compresión 3 

Autoencendido   Compresión 3 

Marcas de Resistencia   Compresión 3 

Apariencia Deslustrada   Compresión 3 

Rebaba (Excesiva)   Compresión 4 

Líneas de Flujo   Compresión 4 

Líneas de Punto   Compresión 4 
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Inyecciones Cortas o No Llenadas   Compresión 5 

Agrietamiento de las Espigas   Compresión 5 
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Encogimiento Compresión 6 
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Adhesión al Molde Compresión 7 

Gas Atrapado (Marcas de Quemaduras) Compresión 7 
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